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RESUMEN

Se realizar4 un informe de costos de una rectificadora de cilindros para una
pequefia y mediana empresa de la ciudad.

Se desarrollara un marco teérico para introducirse en el tema de costos, luego se
describira el proceso de reparacion de la empresa para poder identificar los
centros de costos y asi poder obtener la hoja de costo.

Seran definidos; departamento 1 (M1 maquina grande de rectificar), departamento
2 (M2 maquina pequefia de rectificar), departamento 3 (M3 maquina intermedia),
departamento 4 (M4 para el bruiiido), departamento 5 (M5 maquina para rectificar
tapas de cilindros) y departamento 6 (M6 reparacion de cigiiefial). Observaciones
cada departamento es Unico, son diferentes servicios que brinda la empresa.

Para el mencionado informe de costos, utilizare sistema de costos, en base a
costos estimados, donde se calcularan los costos unitarios en base a hora
hombre y se asignaran a los costos indirectos de acuerdo a bases de prorrateo
con criterio de beneficios para las distintas secciones.

Respecto a la mano de obra se hara un andlisis exhaustivo sobre este recurso ya
que es importante su incidencia sobre la eficiencia en el servicio y sobre los
costos.

Finalmente se terminard, por acumulacion de los distintos costos en cada
departamento lo que permitira analizar los métodos o procesos mas econémicos

para prestar los servicios.



OBJETIVO

El presente trabajo se realiza con la finalidad de lograr un sistema de informacion
que permita determinar los costos de produccion de una PYME. utilizando costos
estimados, que se calculan sobre la base experimental antes de producirse el
articulo o prestarse el servicio, tiene como finalidad pronosticar, en forma
aproximada, lo que puede costar ese servicio.

No teniendo una base cientifica, al finalizar la produccion se obtendran
diferencias, que se deberan ajustar, es decir llevarlos a la realidad.

Con esta informacidén lograremos la determinacion del costo unitario de los
servicios, para asi contribuir a fijar con anticipacion sus precios de venta y poder
elaborar cotizaciones de precio a los clientes, ya que son por lo general a
pedidos. También decidir sobre si conviene seguir produciendo o se debe
comprar algun articulo que se esta elaborando, al igual que evaluar la factibilidad
de costos para producir un nuevo articulo. En lineas generales la aplicacion de
técnicas de costeo nos va a servir como herramienta para el control interno y

preventivo.



INTRODUCCION:

El control de los costos es de vital importancia para la empresa ya que esto nos
servird para determinar tanto el precio del servicio, como la utilidad que deseamos
obtener.

Es conveniente destacar que el llevar un control de costos bajo principios
perfectamente identificados no es exclusivo de las grandes empresas, es
aplicable también a los negocios de poca o mediana amplitud tanto publicos como
privados, rentables o sin fines lucrativos, ya que estos principios se pueden
adaptar a las necesidades especificas de cada tipo de organizacion.

La finalidad primordial de un control de costos es obtener una produccion de
calidad con el minimo de erogaciones posibles, para a su vez, ofrecer al publico el
precio mas bajo y con ello estar en posibilidades de competir en el mercado.
También la contabilidad de costos es una herramienta que facilita a la gerencia la
realizacion de sus actividades basicas como son las de planeacion, organizacion,
direccion y control para lograr una mejor toma de decisiones, asi como una

organizacién efectiva del equipo de trabajo.
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MARCO TEORICO

Definicién de costo

Es la expresion cuantitativa de todo esfuerzo, sacrificio o utilizacion de un factor
econdémico, que contribuye a la elaboracion de un producto o servicio, por lo que

su devengamiento, valorizado monetariamente origina una activo.

Definicién de gasto

Es la expresion cuantitativa de todo esfuerzo, sacrificio o utilizacion de un factor
econdémico, por lo que su devengamiento, valorizado monetariamente da lugar a

la registracion de un resultado negativo.

Definicion de la Contabilidad de Costos

Contabilidad de costos. La contabilidad de costos es una rama de la contabilidad
general que analiza, sintetiza y registra los desembolsos de los sectores fabriles,
de servicios y comerciales de una empresa con el fin de que puedan medirse,
controlarse e interpretarse los resultados de cada uno de ellos a través de la
obtencion de costos unitarios, totales en progresivo grado de analisis y

correlacion.

Finalidad de la contabilidad de costos

» Valuar existencias y determinar resultados.
= Controlar la eficiencia operativa.
» Facilitar el planeamiento.

» Es util para la toma decisiones.

Campos de aplicacion:

= Industria.
=  Comercio.

= Servicios (nuestro ejemplo, una empresa de servicios)


http://www.monografias.com/trabajos14/verific-servicios/verific-servicios.shtml
http://www.monografias.com/trabajos11/empre/empre.shtml

Clasificacion de costos:

e Fijos: son aquellos invariables antes cambios de la produccién, pero
siempre analizados dentro de un nivel normal de actividad.

e Variables: son aquellos que varian a medida que lo hace el nivel de
produccion:

e Directos: Aquellos costos cuya incidencia monetaria en un articulo puede
establecerse con precision.

e Indirectos: Aquellos de naturaleza general con relacién a la unidad de
producto, por lo tanto, su incidencia monetaria en cada uno de ellos no es
precisa y se deben adjudicar en forma aproximada recurriendo para ello a
cierto y determinados criterios.

e Historico: son aquellas erogaciones que se conocen al finalizar o durante el
periodo de costos, son llamados también costos resultantes o reales.

e Predeterminados: se determinan antes de iniciarse las operaciones del
periodo. Se dividen en:

b.1) Estimados Pretende determinar de antemano el costo real
futuro. No sirve para medir eficiencia.

b.2) Estandar: se determina como resultado de estudios
cientificos que permiten conocer cuanto debe ser el costo de un producto, es un
patron de medida de la eficiencia operativa y el medio de control fabril por
excelencia.

Ambos, costos Histéricos y Predeterminados, pueden ser aplicados en:
v' Industria por proceso. Se aplica en empresas que realizan trabajos
en series. Puede costearse a valores historicos o estandares.
v Industria por 6rdenes: Se aplica a empresas que trabajan a pedido.

Puede costearse a valores histéricos o estimados.

En caso de este trabajo, nos basaremos en costos estimados por que no lleva

contabilidad la empresa en estudio.

El sistema de contabilidad de costos por 6rdenes de produccion, por lotes, por
pedido u ordenes de trabajo, es un sistema de acumulacién de costos de acuerdo

a las especificaciones de los clientes 0 en algunos casos para ser llevados


https://www.monografias.com/trabajos34/el-trabajo/el-trabajo.shtml
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almaceén de productos terminados, en el cual los costos que intervienen en el
proceso de produccién de una cantidad especifica o definida de productos se
acumulan o recopilan sucesivamente por sus elementos (materiales directos,
mano de obra directa y costos indirectos), los cuales se cargan a una orden de
trabajo, fabricacion o produccion, sin importar los periodos de tiempo que implica.
Por ejemplo, algunos trabajos se pueden completar en un periodo corto, mientras
gue otros se pueden extender por varios meses.

Este sistema es el mas apropiado de utilizar cuando los productos que se fabrican
difieren en cuanto a los requerimientos de materiales y de costos de conversion;
y, la producciébn consiste en trabajos o0 procesos especiales, segun las
especificaciones solicitadas por los clientes, mas que cuando los productos son
uniformes y el proceso de produccion es repetitivo o continuo. El costo unitario de
produccion se obtiene al dividir el costo total de produccion de la orden entre el
total de unidades producidas de esa orden. Entre las industrias que utilizan este
sistema de costeo se encuentran las fabricas de muebles, articulos domésticos,
maquinarias, constructoras, como también seria nuestro ejemplo empresas de

servicios de reparacion

Los costos estimados son la proyeccion de la cantidad de costos en los que se
incurrira para fabricar un producto o construir algo. Este monto proviene como
parte del proceso de presupuesto de capital necesario para un proyecto o como
parte de una cotizacién de venta cuando se intenta vender un producto a un
cliente.

Los costos estimados surgen por la necesidad de predeterminar o calcular los
costos de produccién con el objeto de poder fijar los precios de venta. Son
determinados antes de realizar la produccion real basandose en condiciones
futuras especificadas, que se refieren a la cantidad de articulos que se han de

producir.

Elementos de costo
e MATERIALES - MATERIA PRIMA
¢ MANO DE OBRA
e COSTOS INDIRECTOS

Caracteristicas que deben reunir los costos:



https://www.monografias.com/trabajos901/evolucion-historica-concepciones-tiempo/evolucion-historica-concepciones-tiempo.shtml
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Veracidad — Comparabilidad — Claridad -Utilidad

Composicion del costo:

Costo primo:

MP + MO

Costo de conversion: MO + CIF

Costo de produccion: MP + MO +CIF

Costo de vender un producto: MP+ MO+CIF+GATOS COMERCIALES
Precio de venta neto: MP+MO+CIF+GTOS COM+GANANCIA

» MP — MATERIALES: es todo elemento tangible, susceptible de consumirse

en las actividades de produccion o comercializaciébn. Hacen a la parte

integral del producto terminado.

Son los elementos fisicos que son usados en la produccion o que de una u

otra forma contribuyen con la misma. Pueden clasificarse en:

a)

b)

Materia prima o material directo: es el que se utiliza o consume en la
fabricacion de un producto o lotes de productos similares, que se
identifica con los mismos, guardando relacion directa y proporcional

con el volumen.

Materiales indirectos: son aquellos elementos materiales que
resultan dificultosos o poco practico identificar con el producto y
cuyo valor sobre el costo total es de poca significacién, lo que hace
que el control sobre el mismo no sea de interés para la empresa.
Estos elementos forman parte de los costos indirectos de

fabricacion.

Suministros: también llamados “accesorios de fabricacion”; son
materiales usados para distintos fines, que no se encuentran
adicionados al producto, pero contribuyen a la obtencién del mismo;
forman parte de los costos indirectos de fabricacion, y generalmente

se originan en los departamentos de servicios.
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Costos que se originan en la compra de materiales: estos costos surgen en el

esfuerzo de adquirir el material que mejor cumpla con las condiciones esperadas

por la empresa en calidad y precios.

Todo desembolso que se origine en la compra del material y mientras que, su

determinacidn sea conveniente, se sumara al precio de adquisicion del bien que lo

origind, en caso contrario, si su identificacion no es posible o resulta por su

incidencia no conveniente, formaran parte de los costos indirectos de fabricacion.

» Mano de Obra: representa la incidencia monetaria que posee en el costo el

factor humano de produccion.

Representa el valor del trabajo realizado por los operarios que

directamente o indirectamente intervienen en el proceso de transformacion

de la materia prima. Pude clasificarse en:

a)

b)

Funcional: divide la mano de obra dedicada a la fabricacion de los
productos, de la mano de obrg no relacionada a la produccion. Con el
fin de asignarle la primera a los costos de los productos y la segunda a
los gastos o costos de las areas financieras o comerciales segun

corresponda.

Departamental: tiene por objeto el control de estos costos. Los
supervisores de los departamentos, son responsables por la actuacion

de los operarios que estan bajo su control.

c) En relacion al producto: la finalidad de esta clasificacion es separar la
mano de obra que interviene en el proceso de transformacion que esta
directamente comprometida con la fabricacion de los productos, de
aquella que no se relaciona directamente con la produccién. De
acuerdo a esta la podemos separar en:

- Identifica con el producto
Mano de Obra Directa: - Es controlable por el departamento

- Determina los niveles de produccion

11



- No se identifica con el producto
Mano de Obra Indirecta:

- Puede ser identificado con el departamento

d) Tipos de remuneraciones:

a) Trabajo a Jornal: se paga el tiempo que el obrero
permanece en fabrica, independientemente del volumen
de produccién logrado. Si se desea aumentar el volumen
de produccion se efectia de dos maneras: 1) contratando
mas operarios, 2) trabajando Hs extras. Es el método

utilizado por esta empresa.

b) Trabajo por pieza (incentivos) se remunera por la cantidad
de unidades que los operarios han fabricado,
garantizandoles una ganancia minima horaria 0 una
produccién minima. Dos tipos 1) produccién libre, 2)

produccion limitada.

c) Trabajo a Destajo: se retribuye en base a las unidades
procesadas

Complementos de la Mano de Obra:

a) Cargas Sociales Basicas:

En las cargas sociales basicas encontramos los “aportes patronales”, que
consisten en la obligacion que tiene todo empleador de depositar
determinadas sumas, calculadas en funcién del monto de remuneraciones y/o
del numero de empleados a favor de ciertos organismos denominados de
“prevision social”’, la caracteristica comun a todos los aportes es que
constituyen un incremento al costo de la mano de obra. Otra carga es el

sueldo anual complementario.

b) Cargas Sociales Adicionales
Son las cargas que tiene el empleador, en determinadas circunstancias, la de

remunerar al personal sin que este concurra a sus tareas, ejemplo licencia por

12



maternidad, licencia vacaciones, etc., que son en forma individual, y otras

grupales como los feriados nacionales

» Costos indirectos de Fabricacidén: agrupa un conjunto de desembolsos
heterogéneos, que poseen el comun denominador de la falta de
identificacion con el producto. Constituyen los consumos operados con
destino a una produccion global que beneficia a todos los elementos
elaborados, sin identificarse con una unidad de producto determinada.
Costos Indirectos de Fabricacion: son el conjunto de materiales indirectos
consumidos, mano de obra indirecta aplicada, erogaciones,
depreciaciones, amortizaciones y aplicaciones fabriles correspondientes al
periodo, no identificables por imposibilidad material o convivencia préctica,

con unidad de produccion o centros de costos determinado.

13



. PRESENTACION DE LA EMPRESA:

Es una empresa que desarrolla una actividad Industrial, y comercial ,que comenzé
hace ya unos 30 afios en la ciudad como un taller mecénico de motos, con la idea
de realizar todo en el mismo taller que la moto saliera con todos los arreglos,
luego el tiempo no alcanzaba para todo debido al crecimiento y se decidio por la
tarea que mas le gustaba pensado que con el tiempo podria llegar a cumplir su
proposito, fue asi que comenzo por la parte de rectificacion de motores, hoy hace
ya 15 afios aproximadamente ademas de rectificar tiene la venta de repuestos de
motos, siguiendo con lo que fue el suefio del comienzo que la moto saliera con
todo listo, sin la necesidad de ir a un lugar para una tarea, y a otro para otra, y asi
sucesivamente.

La infraestructura fue creciendo con el tiempo comenzd con una sola maquina de
rectificacion de cilindros hoy tiene tres rectificadoras de cilindros, una para
rectificar tapas, un torno una maquina para el brufiido, entre otras herramientas
varias, también crecid en infraestructura edilicia, ya que tenia todo en una sola
propiedad y hoy cuenta con un edificio al frente en donde trasladara a fin de afio
la venta de repuestos.

Dentro de los elementos del costo como mencionamos en el marco teorico
tenemos , Costos directos: insumos ( diamantes, diluyentes, lijas, aceites
especiales, cuchillas, etc.) , Costos indirectos, Costos fijos y variables (impuestos,
servicios, gastos de administracion y ventas , papeleria, herramientas, etc.), la
empresa cuenta con respecto a la mano de obra calificada cuatro empleados en
relacion de dependencia, tres operarios calificados, uno atencién al publico
(ventas y administrativo ), también trabajan su duefio, acompafiado por su hijo,
en donde los dos realizan trabajos de atencién al publico y administrativos , el

padre en el servicio de rectificacion mientras que el hijo en venta de repuestos .

Para desarrollar este trabajo realizaremos un informe, no una contabilizacion
teniendo en cuenta que la empresa no lleva registraciones contables, solo
anotaciones Yy registraciones de ventas y compras para la declaraciéon de IVA —

ganancias etc. utilizaremos un sistema de costos estimados

14



DESCRIPCION DEL PROCESO

Para comenzar debemos conocer el funcionamiento basico de un motor para
imaginar el trabajo que se realiza.

Un motor ya sea de dos tiempos o como los de cuatro funcionan con combustible,
el cual se quema producto de una chispa, este proceso es el que produce que el
embolo o pistén, se deslice y produzca que el ciglefal gire y mueva una serie de
engranajes lo que provoca el giro finalmente de las ruedas en el caso de un
automovil o una motocicleta.

Lo que necesitamos saber que en todo este proceso el motor produce una
energia, hay razonamientos y por consecuencia desgastes que se debe al uso,
depende de él, el tiempo que dura un motor.

Otro dato muy importante es la precision, un pelo del ser humano mide
aproximadamente 0.06 Mm. ese espesor es el que lleva un motor de luz entre el
embolo y la camisa cuando se realiza el despaste la luz aumenta a 0.11 Mm.

aproximadamente que es cuando se comenta que esta para reparar.

Proceso para reparar un motor:

El mecénico desarma y lleva el cilindro comunmente llamado, este se lo coloca en
una maquina calibrada en donde se centra por medio de unos centradores y la
maquina baja una cuchilla que gira con un metal muy duro lo que provoca el
maquinado de la camisa, la camisa aumenta su diametro lo que da como
resultado un nuevo diametro, en el cual debemos colocar un nuevo pistén con sus
respectivos aros. Luego del maquinado se lo coloca en otra maquina para darle el
toque final, usualmente llamado Brufido esto produce que la camisa quede con
una textura deseada esta textura determina la lubricacion de la camisa con el
piston y asi queda terminado el cilindro con la luz deseada con el embolo o piston.
Cuando hablamos de tapas de cilindro nos referimos a los motores de cuatro
tiempos los cuales poseen valvulas que permiten la entrada limitada de
combustible y la salida de los gases que se provocan del resultado de explosion,
estas valvulas sufren desgastes al igual que las guias por los que se deslizan que
son de un material especial,(fundicion gris nodular), la rectificacion del asiento de
valvula consiste en una cuchilla que baja y rectifica el asiento que se encuentra

deformado por el uso y lo lleva a 45° en algunos motores a 309 los grados
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depende del motor. Las guias se desclavan y se maguinan con un torno luego se
calienta la tapa usualmente de aluminio para que dilate, porque todos los metales
con el calor se dilatan a o sea aumentan su longitud; se le entrega calor y luego
se le incorpora las guias, luego se le pasa el calisual para que la valvula entre en
el diametro de esta y tenga la luz correspondiente, una vez que se incorpora la
valvula a la guia se realiza el asiento.
Otro servicio que se le brinda es la reparacion de ciglefales, que consiste en
medir y verificar el estado de la biela, para ver si se puede repararla o en su caso
cambiarla.
Se desarma el ciglefal, se lava, luego se ve si la biela esta en condiciones para
poder repararla, se cambia el mufion, la jaula y la biela (reparada o nueva) una
vez realizado eso se arma y se centra nuevamente.
El servicio se puede brindar todo junto o por separado:

* Medicion del cilindro

= Calibracion de cilindros

» Rectificacion del cilindro

» Bruiido y cambio de aros

» Rectificaron de la tapa de cilindro

= Rectificacion del asiento de valvulas

» Reparacioén del cigliefial.

= Entre otros servicios que brindan, de reparacion de algunas partes del

motor.
El servicio predominante es el de la rectificacion de cilindros y tapas de

cilindros.

Biela

Ciguenal
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El bruiido de cilindros

Tapa de cilindro de moto con sus componentes
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Rectificadora de asientos de valvulas de tapa de cilindros

Rectificadora de cilindros
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IDENTIFICACION DE CENTROS DE COSTOS:

Para comenzar a explicar la identificacion de centros de costos, es necesario
definir los siguientes centros:

Departamento 1 M1 (maquina grande de rectificar), departamento 2 M2 (maquina
pequefia de rectificar), departamento 3 M3 (maquina intermedia), departamento 4
M4 (para el brufido), departamento 5 M5 (maquina para rectificar tapas de
cilindros) y departamento 6 M6 (reparacion de ciguefial).

» Medicion (para saber la luz que tiene, hasta cuanto se lo puede trabajar

y si se puede, de lo contrario se cambia todo).

» Calibracion (cuando se introduce el cilindro a la maquina se necesita
que este, este centrado con la cuchilla de diamante que va a

desbastarlo por ello se necesita su calibracion).

» Rectificacion: A cierta cantidad de kildbmetros recorridos, segun el tipo
de uso, el motor comienza a fatigarse y se evidencia por la pérdida de
potencia, filtracion de fluidos, humo por el escape, etc. Llego la hora de
rectificarlo y rectificar significa: corregir una cosa para que sea mas
exacta o perfecta. Para el caso de los motores es una técnica por la
cual se mecanizan hasta hacer igual las superficies de contacto.
No todos los motores y/o sus partes admiten la rectificacion,
previamente hay que consultar al fabricante o especialista.

» Bruiido (en un mandril se le incorpora distintos tipos de lijas segun la
textura que se desea dejar el cilindro o camisa luego ese mandril se le
incorpora movimiento giratorio elevado, se introduce en la camisa y se
produce un movimiento hacia arriba y hacia abajo esto provoca que las
ljas hagan un cruce de material que microscépicamente es donde el

lubricante se deposita para el mejor trabajo del embolo).
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» Rectificacion de tapa: La tapa de cilindros es una pieza del motor que
esta expuesta a altas temperaturas y presiones, que crean dilataciones
importantes, seguidas de las correspondientes contracciones cuando se
enfria el motor, una vez detenido. Como resultado de todo eso, pueden
crearse deformaciones continuas como también grietas, que causan

una falla en el motor.

¢, Que se rectifica de la tapa?: los asientos de valvula, las guias de las

valvulas.

Si hay deformaciones o alabeos (combas), se debe proceder a la
rectificacion del plano, teniendo cuidado de sacar la minima cantidad
posible de material, pues con el rectificado se acorta la altura y, por
ende, como la tapa cierra los cilindros, o sea, las camaras de
combustion, el cilindro provocard mayor relacibn de compresion.

Simple: se acorta el recorrido por donde trabajan los pistones.

» Reparacion de ciguefal: El ciguefal, es un eje que dispone de codos y
que, gracias a un mecanismo de biela, logra convertir un movimiento
circular uniforme en un movimiento rectilineo alternativo y viceversa. Se
debe repara cuando la biela, toma un cierto un juego, movimiento en el

muAion.

Un cliente puede solicitar solamente que le mida el cilindro, para saber si
realizara el trabajo 0 no, ese trabajo no tiene costo alguno para el cliente.

La calibracién es otro paso para llegar a la rectificacion que también se lo
puede realizar por separado si el cliente lo solicita, pero no es comunmente

realizarlo.

e Hay tres clases maquinas para rectificar los cilindros:

1. Una maquina que rectifica cilindros grandes, tarda aproximadamente
45 minutos y aparte el bruiiido que tardan de 7 a 10 minutos
(Departamento M1) total aproximado 55 minutos

2. Una maquina para cilindros chicos, tarda aprox. 20 minutos,
igualmente que la anterior el bruiido de 7 a 10 minutos.
(Departamento M2) total aproximado 30 minutos
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3. Una maquina intermedia dura aprox. De 10 a 15 minutos realizando
conjuntamente la actividad del brufiido (Departamento M3)

La diferencia de una maquina a otra, depende del desgaste, el uso o de

lo averiado que este el cilindro, si hay que rectificar una sola medida

(estandar) se utiliza la intermedia que es la mas rapida, de lo contrario

las otras dependiendo del tamario al que hay que llegar.

A modo de ejemplo: un piston mide 40.00 (4cm de fabrica) para llevarlo

40.25 maquina 3

Para llevarlo a 40.75 utilizan la maquina 2 ya que deben pasar mas de

una medida

e Brufido (Departamento M4)

e Una maquina para la rectificacion de tapas de cilindros M5, tardan
aproximadamente 1 hs 20 minutos incluye la del tornero que va
desde 20 a 30 minutos. (Departamento M5)

e Para la reparacion del cigliefial con una prensa hidraulica tardan 60
minutos (Departamento M6)
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COSTOS INCURRIDOS NORMALES:

Costos directos de cada centro

» Diamantes para las M 1 -M 2: $1800 (duran aprox. de 2 a 3 afos para los

niveles normales de actividad)

» Diluyentes y lijas para la Maquina Brufiido M 4: $ 980 y $440, respectivamente,

para los niveles normales de actividad

» Aceite especial para la M 3: $2000 (20 litros) utilizan 7 litros por mes.

» Diamantes para la M 3: $19000 (Durabilidad aprox. de 1 a 1 afio y medio para

los niveles normales de actividad)
Niveles normales de actividad:
a. Realizan aproximadamente 10 rectificacion por dia, con la
maquina 3
b. Realizan aproximadamente 1 a 2 rectificaciones por dia, con la
maquina 1y 2 respectivamente con cada una
c. Realizan aproximadamente 2 brufiidos como servicio individual,
aparte de los que deben realizar cuando rectifican con las
maquinas 1y 2.

» Cuchilla para la maquina de rectificar la tapa de cilindro M 5: $4300 y duran 5

meses. El nivel de actividad determinado es de 2 a 3 por dia.

» Para la reparacién del cigiefal: - prensa hidraulica, - mufiones (repuestos) - la

jaula otro repuesto, - bielas realizan 4 por dia. Observacién: no se incurren
costos directo en M6

» Amortizaciones de las maquinas, las mismas tienen una vida util aproximada

estimada por el duefio de unos 50 afios, entonces la vida Gtil restante estimada
seria de 20 afios, con un valor de mercado para M1 — M2 $ 45000
respectivamente para cada una, que el valor M3 (estarian justamente por
adquirir una nueva, valor $500000), la M3 que ellos tienen a valor de hoy es
$200000, M4 $ 30000, M5 un valor de $ 60000 y para M6 $100000

Costos indirectos de cada centro
» Insertos — Machos — Mechas $3400
» Correas $3200

» Herramientas varias $ 4100
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» Costo de administracion y ventas (incluidos en ambas actividades)

Electricidad $6570
Gas $944

Teléfono- internet $ 4000
Impuestos s/ el inmueble $ 2786
Papeleria y otros $ 6700

Total, de costos de administracion y ventas  $ 21000

Dentro de los costos indirectos tenemos los costos de administracion / ventas,
donde tome en proporcion un 70% para el servicio, un 30% para la venta de
repuestos.

En resumen, Costo de administracion y ventas $ 21000 *70% =$14700

Mano de obra

» Valor hora hombre promedio $112.12
» 3 empleados operarios * 4 horas c/u

» Remuneracion del duefio (costo de oportunidad) considero 8 hs mas con

referencia a las horas que el duefio trabaja. aclaracion realiza tareas
administrativas y atencion al publico.
observacion: tome en cuenta el sueldo promedio.

» Considero un afio de 247 dias, y un dia de 4 horas de trabajo por empleado en
relacion de dependencia, en el servicio de rectificaciéon, mas las 8 hs del
duefio, me da un total de 20 horas trabajadas.

Observaciones no considero a uno de los duefios, ni a un empleado en relacion

de dependencia por la razén de que solamente realizan la actividad comercial

(venta de repuestos)
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PREPARACION DE LA HOJA DE COSTOS

Identifigue a los centros de costos como calibracion, medicion, rectificacion,
brufiido, rectificacion tapa, reparacion ciglefial; como expligue anteriormente
tanto la calibracion, medicion, no requieren de insumos, ni de un tiempo extra al
trabajo propiamente dicho, estaria todo incluido en el servicio completo, es por
eso0 que para realizar la hoja de costos los identifique de la siguiente manera:

= M1 (a la maquina de rectificacion cilindros grandes)

= M2 (maquina Rectificar cilindros pequefios)

= M3 (maquina de rectificar cilindros intermedios)

= M4 (brufiido)

= Mb5 (rectificacion de tapa de cilindro)

= M6 (reparacion de ciguefal)

Todo esta expresado en moneda pesos.
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COSTOS CONSUMIDOS
DIRECTQOS:

CALCULOS

INSUMOS
ANO MES DIA HORA
DIAMANTES $ 900,00 $ 75,00 $ 3,64 $0,18
$
DIAMANTES 19.000,00 $ 1.583,33 $76,92 $ 3,85
ACEITE ESPECIAL $ 8.400,00 $ 700,00 $34,01 $1,70
$
DILUYENTES 11.760,00 $ 980,00 $ 47,61 $ 3,97
LIJAS $ 5.280,00 $ 440,00 $21,38 $1,07
$
CUCHILLA 10.320,00 $ 860,00 $41,78 $2,09
vida Gtil maquinarias 20
valor B
Amortizaciéon de maquinaria | mercado ANO HORA
$
M1 45.000,00 $ 2.250,00 $0,46
$
M2 45.000,00 $ 2.250,00 $ 0,46
$
M3 200.000,00 $ 10.000,00 $2,02
$
M4 30.000,00 $ 1.500,00 $ 0,30
$
M5 60.000,00 $ 3.000,00 $0,61
$
M6 100.000,00 $ 5.000,00 $1,01

Ahora al valor por hora lo proporcionare en base a la cantidad de tiempo que insume

cada maquinaria

Tiempo
centro de costos efectivo INSUMOS AMORTIZACION
M1 55 $0,17 $0,42
M2 30 $ 0,09 $0,23
M3 15 $1,39 $0,51
M4 10 $0,84 $ 0,05
M5 80 $2,79 $0,81
M6 60 $ 0,00 $1,01
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COSTOS CONSUMIDOS

INDIRECTOS:

ANO MES DIA HORA
insertos - machos - mechas | $40800,00 $ 3400,00 $ 165,18 $8,26
correas $ 38400,00 $ 3200,00 $ 155,47 $7,77
Herramientas varias $ 49200,00 $ 4100,00 $ 199,19 $9,96
Costo de administracion y $
ventas 176400,00 $ 14700,00 $714,17 $35,71

Ahora al valor por hora lo proporcionare en base a la cantidad de tiempo que insume

cada maquinaria

Tiempo Costo de ad.

centro de costos efectivo herramientas | Ventas correas insertos
M1 55 $9,13 $ 32,73 $7,13 $ 7,57
M2 30 $4,98 $17,85 $ 3,89 $4,13
M3 15 $2,49 $ 8,93 $1,94 $2,06
M4 10 $ 1,66 $5,95 $1,30 $1,38
M5 80 $ 13,28 $47,61 $ 10,36 $11,01
M6 60 $ 9,96 $ 35,71 $7,77 $ 8,26
MANO DE OBRA
VALOR HOMBRE promedio $112,12
3 empleados*4 hs c/u + 8hs
dueiio 20
CARGAS SOCIALES BASICAS
SIJP 12,53%
INSSJP 1,60%
ASIG. FLIARES 5,48%
FONDO NAC. EMPLEO 1,09%
OBRA SOCIAL 6,00%
ART 6,34%
ART FIJO $ 0,60
SEGURO DE VIDA $11,28
SAC 11,08%

TOTAL, PORCENTUAL 44,12%

TOTAL, FIJO $11,88
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CARGAS SOCIALES ADICIONALES

Dias trabajados en el afio 365
menos sabados y domingos 78,21
TOTAL, DIAS LABORALES 287
menos feriados s/18 17
vacaciones 14
LIC. Por examen

Lic. Por enfermedad

TOTAL, DIAS

PRESENCIALES 247

realice un promedio ya que me parece importante la incidencia que tienen, como por

ejemplo una insistencia, ya que faltando un empleado retrasa la produccion

Calculo de la incidencia de
las Cargas Sociales

Adicionales:
Feriados Nacionales 6,88%
vacaciones 5,67%
Examenes 2,43%
Enfermedades 1,21%

TOTAL 16,19%

% CSB TOTAL
44,12%

FERIADOS NACIONALES 6,88% 3,04% 9,92%
LIC. VACACIONES 5,67% 2,50% 8,17%
LIC. EXAMENES 2,43% 1,07% 3,50%
LIC. ENFERMEDAD 1,21% 0,54% 1,75%
TOTAL 16,19% 7,14% 23,34%

En consecuencia, si sumamos la incidencia de las horas que deberdn pagarse sin que se
trabaje, mas las cargas sociales basicas que inciden sobre ellas obtendremos que por
cada 100 horas de trabajo efectivo deberan imputarse al costo el valor de 123,34 horas

Horas totales a computar 123,34
El costo de la mano de obra

es: $ 157,61
costo por hs promedio

(salario) 90,90
cargas sociales basicas 44,12%
cargas sociales basicas fijas $ 11,88
cargas sociales basicas

adicionales 16,19%
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Ahora al valor de la hora hombre la proporcionare como obtuve los costos directos e indirectos,

en base a la cantidad de tiempo que tardan para realizar el trabajo

Tiempo

efectivo
Centros de costos/ que tardan | costo por
DEPARTAMENTOS / minutos minuto total
M1 55 $2,63 $ 144,48
M2 30 $2,63 $ 78,81
M3 15 $2,63 $ 39,40
M4 10 $ 2,63 $ 26,27
M5 80 $ 2,63 $ 210,15
M6 60 $ 2,63 $ 157,61




HOJA DE COSTOS

M1 M 2 M3 M4 M5 M 6
Costos Directos $0.58 $0.32 $1.89 $0.89| $360| $101
Diamantes $0.17 $0.09
Eéaprggr;tles / Aceite $1.39
Diluyentes / lijas $0.84
Cuchilla $2.79
fﬂrgglztiirf:gé” $0.42 $023| $051| $005| $081| $1.01
Costos indirectos $ 56.56 $30.85| $1543| $10.28| $82.27| $61.70
Insertos $7.57 $4.13 $2.06 $138| $11.01| $8.26
Correas $7.13 $3.89 $1.94 $130| $1036| $7.77
Herramientas varias $9.13 $4.98 $2.49 $166| $13.28| $9.96
Costos de
administracién y $32.73 $17.85 $8.93 $5.95| $47.61| $35.71
ventas
Mano de Obra $144.48 $78.81| $39.40| $26.27|$210.15|%$157.61
Totales $ 201.62 $109.97| $56.72| $37.44|%$296.01|$%220.32

RECORDAR QUE EL COSTO DEL SERVICIO M1 Y M2 HAY QUE SUMARLE M4
PARA QUE QUEDE COMPLETO

Costo por

hora efectivo TOTAL Costo por hora
M1 $ 201,62 $ 37,44 $ 239,06 $ 260,79
M 2 $ 109,97 $ 37,44 $ 147,42 $ 294,83
M 3 $ 56,72 $ 0,00 $ 56,72 $ 226,88
M 4 $ 37,44 $ 0,00 $ 37,44 $ 224,65
M5 $ 296,01 $ 0,00 $ 296,01 $ 222,01
M 6 $ 220,32 $ 0,00 $ 220,32 $ 220,32
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Influencia de los componentes del costo

$ 250,00
$210,15
$ 200,00
$ 150,00 5144,48 $157,61
$ 100,00
$78,81
$ 56,56 582,
550,00 $39,40 561,

$ 26,27

0,89 $ M8
$0,00

5 3;
M1 M2 S l;
M3
M4
M5
M6

m Costos Directos W costos indirectos  ® Mano de Obra
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COMO INFLUYE CADA ELEMENTO EN EL COSTO DE CADA MAQUINARIA

Elementosdel costode
M1

$0,58;

= Costos
Directos

® COStos
indirectos

= Mano de
Obra

Elementosdel costode
M3

3%
= Costos
Directos

® COStos
indirectos

= Mano de
Obra

Elementosdel costode
M5

$3,60;

= Costos
Directos

® COStos
indirectos

® Mano de Obra

210,15;
71%

Elementos del costo
de M2

$0,32;
0%

= Costos
Directos

m Costos
indirectos

= Mano de
Obra

72%

Elementosdel costo
de M4

= Costos
Directos

m COStos
indirectos

= Mano de
Obra

Elementosdel costode
M6

$1,01;

= Costos
Directos

m COStos
indirectos

= Mano de
Obra

s/
157,61;
T2%
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CONCLUSION:

Este trabajo que realice para la PYMES le sera de utilidad para poder, controlar
operaciones, y gastos logrando una produccion de calidad, que era nuestra
finalidad.

En base a la determinacion del costo de cada uno de los servicios, que calcule
hoy la empresa puede determinar tanto el precio de venta como la utilidad que
desee, teniendo en cuenta los mismos, que insume cada servicio.

Esta informacion le servira a duefio para poder definir politicas tendientes a la
optimizacién de los costos en cada servicio, de acuerdo a lo estudiado en los

graficos.
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